@ CEMENTO DE VULCANIZACION EN FRiO

Deeloped nGerny Revestimiento de tanques - Libre de solventes clorados

El adhesivo de vulcanizacion en frio TRS 3000 TL es el sistema de TRS para el encolado de goma sobre metal u hormigdn cuando las superficies a encolar son grandes. Adhiere
caucho con caucho, metal u hormigdn. Puede ser utilizado alli donde la proteccién contra el desgaste y la corrosion es necesaria como por ejemplo en el revestimiento de tanques,
de poleas de gran tamafio, etc.

ALCANCE

TRS 3000 TL es un adhesivo de vulcanizacion en frio de dos componentes en base de caucho de policloropreno (CR) especialmente disefiado para el trabajo en superficies grandes
debido a su elevado tiempo abierto. TRS 3000 TL une caucho con caucho, caucho con metal y caucho con cemento u hormigdn. Debido a su elevado tiempo abierto no es adecuado
para trabajos de reparacion o empalme de cintas transportadoras. En estos casos, cuando se requiere una gran fuerza de adhesién inicial en un corto espacio de tiempo, se reco-
mienda la utilizacion de TRS 4004.

PROPIEDADES FiSICAS
Base = (aucho policloropreno (CR) Temperatura ambiental y de materiales > +5°Chasta 45°C (minimo 5°C
Sistema solvente > Acetato de etilo, ciclohexano por encima del punto de rocio)
Colores = (rudo Estabilidad térmica - UNE EN 12964 = Max. 70°C constante
Viscosidad Brookfield RVT (Sp4, 20 rpm, 20°C) UNE 12092  =» 3200 + 500 mPa-s Tiempo abierto UNE EN 14022 met 4 - Temp. (15-30°C) > 90 minutos
Viscosidad cinematica #3500 & 550 ¢St Tiempo abierto UNE EN 14022 met 4 - Temp. (+30°C) > 60 minutos
Punto de inflamabilidad = Aprox.-10°C Rendimiento > 300 g/m?/capa
Resistencia al aceite = Excelente Duracién & Minimo 24 meses después
Temperatura de aplicacion B +10°C hasta +40°C de la fecha de produccion

INSTRUCCIONES DE MEZCLA

Es normal que TRS 3000 TL tenga un poco de sedimentacion en el fondo de la lata o biddn. Si es asi, para asegurarse de no perder ese componente critico, se recomienda agitarlo
con la ayuda de un agitador no metdlico y de fondo plano hecho de madera o pléstico durante al menos 2 minutos antes de agregar el endurecedor. No se debe raspar la espatula
utilizada para inspeccionar el fondo de la lata contra el borde ya que esto provocaria la pérdida de material.

Una vez homogeneizado el adhesivo, generalmente son necesarios unos 2 minutos de agitacion, se puede agregar el endurecedor. Se recomienda nuestro TRS HARDENER 1000 E
(3 - 5% en peso = 20:1). Mezclar durante al menos 2 minutos.

ALMACENAMIENTO

La vida (til de los envases sin abrir es de 2 afios a partir de la fecha de fabricacion, siempre y cuando se almacenen en las condiciones que indica la normativa DIN 7716. Las tem-
peraturas inferiores a 5°C pueden causar un cambio reversible en la estructura del compuesto de caucho, aumentando hasta tal punto su viscosidad que puede llegar a gelificarse.
En estas condiciones, no es posible usar el pegamento porque el adhesivo es tan espeso que no puede humedecer las superficies para unirlas. Si el cemento llega a este punto, la
solucion es dejar los recipientes a temperatura ambiente y esperar que se recuperen por si solos, sin tratar de calentarlos o agitarlos.

SEGURIDAD
PELIGRO
H225 Liquido y vapores muy inflamables. H304 Puede ser mortal en caso de ingestion y penetracion en las
vias respiratorias. H315 Provoca irritacion cutdnea. H319 Provoca irritacion ocular grave. H336 Puede provo-
% car somnolencia o vértigo. H410 Muy téxico para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos.
Para obtener instrucciones de seguridad para el transporte, la manipulacion o el almacenamiento se
recomienda leer detenidamente la Hoja de Datos de Seguridad del material.
TAMANOS DE EMBALAJE
TRS 3000 TL
Cddigo TRS Descripcion Unidades por envase de venta  Cantidades/Palés
302800 TRS 3000 TL - 750 ml 10 latas 49 cajas - 490 latas

302810 TRS3000TL5L-4Kg 4 latas 27 cajas - 108 latas
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APLICACION

ACONDICIONAMIENTO DE LOS MATERIALES:

Antes de empezar a trabajar sobre los materiales, asegurese de tenerlos todos dentro de las condiciones correctas de aplicacion de temperatura y humedad.
Si es posible, deje los materiales en la zona de trabajo el dia antes para asegurar este punto.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE:

En general, las superficies a unir deben estar limpias, secas y libres de aceite, pintura u otro tipo de contaminacién. De lo contrario, se deben limpiar previamente con
TRS CLEANING SOLVENT MEK.

Caucho sin capa de union:

Pula la superficie de la goma con una pulidora. Cuanto més rugosa sea la superficie, mejor seré la adhesidn. Preste atencién para no quemar la goma. El caucho cha-
muscado no se puede pegar.

Utilice solo pulidoras angulares de funcionamiento lento para trabajar la goma y discos de pulido muy rugosos (ej. Carburo de silicona - P24). Cuanto mds rugosa sea
la superficie pulida, mayor serd la superficie real de encolado y, por supuesto, mejor serd la adhesion final.

Una vez que la superficie esté pulida, se debe eliminar el polvo que se ha generado durante este proceso sin utilizar disolventes. Recomendamos el uso de un trapo
limpio o papel de celulosa.

Caucho con capa de union:
(apa de unién fresca: Limpie la superficie con TRS CLEANING SOLVENT MEK y déjela secar. Esto activa el adhesivo de la capa de unién.
(apa de unién seca: prepare la superficie como si no tuviera capa de unién.

Metal:

Asegurese de que la superficie metdlica esté desengrasada y libre de cualquier tipo de contaminacién. Si no, proceda a la limpieza de ésta mediante TRS CLEANING
SOLVENT MEKy déjelo secar.

Pula la superficie del metal con una pulidora angular con un disco de pulido rugoso (ej. Cerdmica - P24). Elimine todo el polvo en seco. No es recomendable el uso de
disolventes después de pulir.

APLICACION:

Se recomienda encarecidamente aplicar siempre dos capas del producto en cada superficie. La primera capa actia como imprimacién, por lo que es muy importante que
esté totalmente seca antes de aplicar la sequnda capa.

En el caso de superficies metdlicas, se recomienda aplicar como primera capa TRS METAL PRIMER. Estd comprobado que la aplicacién de éste puede mejorar la resistencia
y la fiabilidad de la unién.

Siempre es importante esperar como minimo 2 horas (20°C) antes de aplicar la sequnda capa. Si es posible, recomendamos aplicar la primera capa el dia anterior.
Aplique el producto con la ayuda de una brocha o un rodillo. Es importante aplicar una capa delgada y uniforme. Un movimiento tipo fregado durante la aplicacion puede
ayudar a no dejar aire en la superficie pulida. Si no es posible, la aplicacion de dos capas de forma perpendicular, la primera respecto de la sequnda, también ayuda a evitar
la presencia de aire.

La sequnda capa siempre es de adhesivo (también en metal). Aplique una capa delgada y uniforme de pegamento con la ayuda de una brocha o paletina. Como se ha rea-
lizado el mismo tratamiento en ambas superficies, el proceso de secado sera uniforme.

Después de aproximadamente 60 minutos, las superficies estaran secas y listas para adherirse (verifiquelas con el dorso de la mano). Una las superficies y, mediante un ro-
dillo de mano, aplique presién desde el centro hacia los bordes con el objetivo de reforzar la unién y eliminar el aire ocluido.

Nuestro asesoramiento técnico, ya sea verbaj, por escrito o mediante ensayos, se brinda de buena fe pero sin garantia, y esto también se aplica cuando se trata de derechos de propiedad de terceros. No Je exime de fa obligacidn
de probar fos productos suministrados por nosotros en cuanto a su idoneidad para los procesos y usos previstos.

La aplicacion, el uso y el procesamiento de fos productos estdn fuera de nuestro control y, por lo tanto, es comp! nte su responsabilidad. Si, a pesar de esto, se establece responsabilidad por cualquier dafio, se limitard af
valor de fos bienes entregados por nosotros y utifizados por usted. Por supuesto, proporcionaremos productos de calidad constante dentro de! alcance de nuestras Condiciones Generales de Venta y Entrega.




